%y Schneidstempel DIN 9861 D

60°

di d2 h d d2 h d d2 h d d2 h d d2 h
20,05 | +0 2 005 | +0.2 005 | +0.2 2005 | +0.2 20,05 | +0. 2
h6 |ab2z0,1 ’ h6 |ab2:0,1 ! h6 |[ab2:0,1 ’ h6 |ab2z0,1 ’ h6 |ab2:0,1 !
abez02| O ab6z02[ O ab6z02[ O ab6z02| O ab6z02[ O
1,00 18 1,19 2,70 1,63 4,40 55| 1,45 6,10 2,15 ]112,50 15.0 3,17
1,10 ’ 1,11 2,80 4,0 1,54 4,50 1,80 6,20 8.0 2,06 |113,00 ’ 2,73
1,20 20 1,19 2,90 1,45 4,60 1,71 6,30 ’ 1,97 1113,50 16.0 3,67
1,30 ’ 1,11 3,00 1,80 4,70{ 60| 1,63 6,40 1,89 || 14,00 ’ 3,23
1,40 29 1,19 3,10 1,71 4,80 1,54 6,50 90 3,17 |114,50 17.0 3,67
1,50 ’ 1,11 3,20 4,5 1,63 4,90 1,45 7,00 ’ 2,73 1(15,00 ’ 3,23
1,60 25 1,28 3,30 1,54 5,00 1,80 7,50 10.0 3,17 |115,50 18.0 3,67
1,70 ’ 1,19 3,40 1,45 5,10 1,71 8,00 ’ 2,73 1116,00 ’ 3,23
1,80 28 1,37 3,50 1,80 5,20 6,5 1,63 8,50 110 3,17 116,50 19.0 3,67
1,90 ’ 1,28 3,60 1,71 5,30 1,54 9,00 ’ 2,73 1117,00 ’ 3,23
2,000 3,0] 1,37 3,701 501 1,63 5,40 1,45 9,50 120 3,17 1117,50 200 3,67
2,10 39 1,45 3,80 1,54 5,50 1,80 110,00 ’ 2,73 1118,00 ’ 3,23
2,20 ’ 1,37 3,90 1,45 5,60 1,71 1110,50 13.0 3,17 | [ 18,50 210 3,67
2,30 1,54 4,00 1,80 5,70 7,0 1,63 (|11,00 ’ 2,73 1119,00 ’ 3,23
2,401 3,5 145 4,10 55 1,71 5,80 1,54 1111,50 140 3,17 19,50 220 3,67
2,50 1,37 4,20 ’ 1,63 5,90 1,45 1112,00 ’ 2,73 120,00 ’ 3,23
2,60] 40] 1,71 4,30 1,54 6,00/ 8,0 2,23
di 4
h6 +0,5 r
uber | bis 0
1,00 2,90 0,4 +0,3/0
2,90 5,90 71 80 100 0,6 +0,4/0
5,90] 20,00 1,0 +0,5/0
Werkstoff: HWS = chromlegierter Kaltarbeitsstahl
HSS = Hochleistungsschnellstahl
Harte: HWS = Schaft 62 + 2 HRC, Kopf 50 + 5 HRC

HSS = Schaft 64 + 2 HRC, Kopf 50 + 5 HRC
Bestellbeispiel: DIN 9861 - D - HWS d1 x |1, DIN 9861 - D - HWS 3,8 x 80
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