%y Schneidstempel DIN 9861 DA

Rz 2,5
e | <A
N Y
Rz 25
- 11 ~
d :od,(z)s +(I; 2 d :od,cz)s +8 2 dh :od,cz)s +8 2 dh :od,cz)s +8 2 dh :od,cz)s +8 2
h6 |ab2:0,1 ’ h6 |apb2:0,1 ’ h6 |apb2:0,1 ’ h6 |apb2:0,1 ’ h6 |ab2:0,1 ’
abex02] O abe02| O abe:02| O abe:02| O abe:02| O
1,00 18 1,19 2,50 3,5] 1,37 4,00 1,80 5,50 1,80 9,00] 11,0 | 2,73
1,10 ' 1,11 2,60 1,71 4,10 1,71 5,60 1,71 9,50 120 3,17
1,20 20 1,19 2,70 40 1,63 4,20 5,5] 1,63 5,70 7,0 1,63 [|10,00 [ 2,73
1,30 ' 1,11 2,80 ’ 1,54 4,30 1,54 5,80 1,54 1110,50 13.0 3,17
1,40 29 1,19 2,90 1,45 4,40 1,45 5,90 1,45 1111,00 [ 2,73
1,50 ’ 1,11 3,00 1,80 4,50 1,80 6,00 2,23 1111,50 140 3,17
1,60 o5 1,28 3,10 1,71 4,60 1,71 6,10 2,15 1112,00 [ 2,73
1,70 ’ 1,19 3,20 4,5 1,63 470 6,0] 1,63 6,20 8,0 2,06 ||12,50 15.0 3,17
1,80 o8 1,37 3,30 1,54 4,80 1,54 6,30 1,97 113,00 2,73
1,90 ’ 1,28 3,40 1,45 4,90 1,45 6,40 1,89 |]113,50 16.0 3,67
2,00 3,0] 1,37 3,50 1,80 5,00 1,80 6,50 90 3,17 | 114,00 | 3,23
2,10 39 1,45 3,60 1,71 5,10 1,71 7,00 1 2,73 []14,50 170 3,67
2,20 ’ 1,37 3,70| 5,0 1,63 5,20 6,5 1,63 7,50 10.0 3,17 | 115,00 | 3,23
2,30 35 1,54 3,80 1,54 5,30 1,54 8,00 1 2,73 []15,50 18.0 3,67
2,40 ’ 1,45 3,90 1,45 5,40 1,45 8,50 11,0 | 3,17 || 16,00 | 3,23
d4 I1 L
h6 ds +0,5 max r
tiber | bis 0 '
1,00 2,90 5 0,4 +0,3/0
2,90| 4,90| ds
4,90] 6,00 +0,03 o 0.6 +04/0
6,00/ 6,40 71 80 | 100
6,40| 9,50 di 8 1,0 +0,5/0
9,50( 13,00 10
+0,04
13,00] 16,00 12 1,5 +0,5/0
Werkstoff: WS = legierter Kaltarbeitsstahl der Stahlsorte 100 Cr6 oder &hnlich
Harte: Schaft 62 £ 2 HRC, Kopf 45 £ 5 HRC
Bestellbeispiel: DIN 9861 - DA - d1 x |1, DIN 9861 - DA - 3,8 x 80
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