Schneidbiichsen

DIN ISO 8977
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0 Form A| Form B| max. 025 0 0
Uber | bis nS m5 ’ 20 25 32 | min. | max.
1,0 24 5 2,8 8 X 2
1,6 | 3,0 6 3,5 9 X X 3 -
2,0 3,5 8 40 11 X X X 4
25| 5,0 01 10 58] 13 X X X
40| 7,0 ’ 13 80| 16 X X X 5 8
6,0 9,0 16 95] 19 X X X 5 0,01
8,0 11,0 20 12,0 | 23 X X X
10,7 | 16,0 25 17,3 | 28 X X X
15,0 | 20,0 32 20,7 | 35 X X X 8 20
19,0 | 27,0 0,5 40 27,7 | 43 X X
26,0 | 36,0 50 37,0 53 X
Werkstoff: HWS = Legierter Kaltarbeitsstahl mit 5% bis 12% Cr
Harte: 680 + 100 HV durchgehartet

Bestellbeispiel:

ISO8977-AdxLxli, ISO8977-A4x20x4

MAKE AG

Bohrbiichsen und Normteile
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