DIN 173 K/L Steckbohrbiichsen
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SWISS PRECISION MECHANICS

nach DIN 509
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Werkstoff: 100 Cr6 oder &hnlich
Harte: 740 + 80 HV (62 +2 HRC) durchgehirtet
Bestellbeispiel: DIN173 K/L d1 x 11, DIN 173 K/L 8,0 x 20
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