DIN 172 A Bohrbiichsen

/Rz 4 { Rz6,3 RZZS‘

Freistich Form F

MAKE

SWISS PRECISION MECHANICS

nach DIN 509
di-F7 T d:
- Abstufung - ds 12 15 r tr tp
von bis kurz | mittel | lang nb
0,30 | 1,00 3 6
1,01 | 1,80 6 9 - 4 7 2
1,81 | 2,60 5 8
E 1 1 0,01
2,61 | 3,30 E 6 9
3,31 | 4,00 S 8 12 16 7 10 2,5
4,01 | 5,00 E 8 11
5,01 | 6,00 = 10 13 0,03
B o | 10 16 20 1,25 | 1,5
6,01 | 8,00 S g 12 15 3
801 | 1000 EE 15 18
ES | 1 20 25
10,001 | 12,00 | 2 3 18 22
N = 1,5 2
12,01 | 15,00 £ 2 22 26 4 0,02
EE | 16 28 36
15,01 | 1800 | g5 26 30
18,01 | 22,00 S E 30 34
SEE | 2 36 45
22,01 | 26,00 s 35 39
E o 2,5 3
26,01 | 30,00 | — = 42 46 5
ST | 25 45 56
30,01 | 35,00 = 3 48 52
36,01 | 42,00 | 52 55 59 0.05
20 |80 | vE | 3 56 67 62 66 3,5 ’
48,01 | 5500 | 3 0|
55,01 | 63,00 S 78 82
S 35 67 78 0,04
63,01 | 70,00 = 85 90 : 3
70,01 | 7800 | = 95 | 100
S 40 78 105 4
78,01 | 85,00 105 | 110 0.08
85,01 | 95,00 15 | 120 ’
45 89 112
95,01 | 105,00 125 | 130
Werkstoff: 100 Cr6 oder dhnlich
Harte: 740 + 80 HV (62 +2 HRC) durchgehirtet
Varianten: Form B / VSM
Bestellbeispiel: ~ DIN172 Adix T, DIN172 A 8,5 x 12
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