DIN 173 K/L Steckbohrbiichsen

MAKE

SWISS PRECISION MECHANICS
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d-F7 1 16 r
0 15 0 el r +0,5 a t tr tp
iiber bis 0,25 0.2 0.2
1,00 4,00 11,6 1,5
4,25 3 7 65°
4,01 6,00 13,0 4
6,01 8,00 16,5 60°
8,01 10,00 6 4 18,0 8,5 5
1 2 h0° 0,02 0,005
10,01 12,00 20,0 6
12,01 15,00 23,5 350 7
15,01 18,00 26,0 8
18,01 22,00 7 5,5 29,5 10,5
22,01 26,00 32,5 3 30° 9
1,5 0,04 0,008
26,01 30,00 36,0 10
Werkstoff: 100 Crb6 oder &hnlich
Harte: 740 + 80 HV (62 +2 HRC) durchgehirtet
Bestellbeispiel: DIN173 K/Ld1 x 11, DIN173 K/L 8,0 x 20
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