
Make AG · Schützenstrasse 19 · CH-3627 Heimberg · Switzerland 

Tel. +41 (0)33 439 80 80 · Fax +41 (0)33 439 80 81 · info@make-ag.ch · www.make-ag.ch 
 

DIN 9861 D Schneidstempel 
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Werkstoff:  HWS = chromlegierter Kaltarbeitsstahl 

 HSS = Hochleistungsschnellstahl 

Härte: HWS = Schaft 62 ± 2 HRC, Kopf 50 ± 5 HRC 

 HSS = Schaft 64 ± 2 HRC, Kopf 50 ± 5 HRC 

Bestellbeispiel: DIN 9861 - D - HWS d1 x l1, DIN 9861 - D - HWS 3,8 x 80 

 


