DIN 9861 D Schneidstempel

MAKE

SWISS PRECISION MECHANICS

—
| 41—

I

\i - Rz 25
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d2 h dz h d2 h d2 h d2 h
d1 +0,05 +0,2 d1 +0,05 +0,2 d1 +0,05 +0,2 d1 +0,05 +0,2 d1 +0,05 +0,2
h6 ab2£0,1 0 h6 ab2£0,1 0 h6 ab2£0,1 0 h6 ab2£0,1 0 h6 ab2£0,1 0

ab 6 £0,2 ab 6 £0,2 ab 6 £0,2 ab 6 £0,2 ab 6 £0,2
1,00 18 1,19 2,70 1,63 4,0 | 55 | 1,45 6,10 2,15 12,50 16.0 3,17
1,10 ’ 1M 2,80 | 4,0 | 1,54 4,50 1,80 6,20 8.0 2,06 13,00 ’ 2,13
1,20 20 1,19 2,90 1,45 4,60 1,71 6,30 ’ 1,97 13,50 16.0 3,67
1,30 ’ 1M 3,00 1,80 4,70 | 6,0 | 1,63 6,40 1,89 14,00 ’ 3,23
1,40 29 1,19 3,10 1,71 4,80 1,54 6,50 0.0 3,17 14,50 170 3,67
1,50 | | 1M 3,20 | 4,5 | 1,63 4,90 1,45 7,000 | 2731500 " | 323
1,60 1,28 3,30 1,54 5,00 1,80 7,50 3,17 15,50 3,67

2,5 10,0 18,0
1,70 1,19 3,40 1,45 5,10 1,71 8,00 2,13 16,00 3,23
1,80 1,37 3,50 1,80 5,20 | 6,5 | 1,63 8,50 3,17 16,50 3,67

2,8 11,0 19,0
1,90 1,28 3,60 1,71 5,30 1,54 9,00 2,13 17,00 3,23
2,00 3,0 | 1,37 3,70 | 5,0 | 1,63 5,40 1,45 9,50 12.0 3,17 17,50 20.0 3,67
2,10 12 1,45 3,80 1,54 5,50 1,80 10,00 ’ 2,13 18,00 ’ 3,23
2,20 ’ 1,37 3,90 1,45 5,60 1,71 10,50 13.0 3,17 18,50 .0 3,67
2,30 1,54 4,00 1,80 5,70 | 7,0 | 1,63 11,00 ’ 2,13 19,00 ’ 3,23
2,60 | 3,5 | 1,45 4,10 1,71 5,80 1,54 11,50 3,17 19,50 3,67

5,5 14,0 22,0
2,50 1,37 4,20 1,63 5,90 1,45 12,00 2,13 20,00 3,23
2,60 4,0 | 1,1 4,30 1,54 6,00 8,0 | 2,23
d I
hé +0,5 r
iiber | bis 0
1,00 | 2,90 0,4 +0,3/0
2,90 | 5,90 7 80 100 0,6 +0,4/0
5,90 | 20,00 1,0 +0,5/0
Werkstoff: HWS = chromlegierter Kaltarbeitsstahl
HSS = Hochleistungsschnellstahl
Harte: HWS = Schaft 62 + 2 HRC, Kopf 50 + 5 HRC

HSS = Schaft 64 + 2 HRC, Kopf 50 + 5 HRC
Bestellbeispiel: ~ DIN 9861 - D - HWS d1 x 11, DIN 9861 - D - HWS 3,8 x 80
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